Gewindeanker Liste 20 SL-P-A4

Gewindehiilse A4 verpresst mit Kopfbolzen
mit Europdisch Technischer Bewertung ETA-16/0918

M12x 79  sl12079pva 10x 509 19 6,86 143 8,6
M12x104 sl12104pva 15,5 25 10x 759 19 8,40 143 8,6
M12x154  sl12154pva 10x1259 19 1148 143 8,6
M16x 83 sl16083pva 13x 509 25 109 184 16,4
M16x108  sl16108pva o . 13x 759 25 1692 274 16,4
M16x133  sl16133pva 13x1009 25 1953 274 16,4
M16x183  sl16183pva 13x1509 25 2474 274 16,4
M20x140  sl20140pva 16x 100 32 3454 429 28,3
M20x165 sl20165pva 16x 125 32 3849 472 28,3
M20x190  s20190pva o % 16x 150 32 2444 472 28,3
M20x240  s20240pva 16x 200 32 50,33 472 28,3
M24x173  sl24173pva 16x 125 32 5380 564 338
M24x198  sl24198pva 16x 150 32 5936 56,4 338
M24x248  sl24248pva 4 % 16x 200 32 7049 564 338
M24x298  sl24298pva 16x 250 32 8262 564 338
M30x213  sI30213pva 2%5x 150 40 9352 767 57,1
M30x238  sI30238pva 2%5x 175 40 11927 767 57,1
M30x313  sI30313pva %99 ° 25X 250 40 14817 76,7 57,1
M30x363  sI30363pva 25x 300 40 167,44 76,7 57,1

" h, = Lange der Kopfbolzen vor dem Verpressen

2 Bemesungswiderstédnde ermittelt mit ausreichendem Randabstand, fiir gerissenen Beton, ohne dichte Bewehrung, ohne Zusatzbewehrung, nach DIN EN
1992-4, ohne Interaktion
9 Kopfbolzen aus nichtrostendem Stahl A2

Achs- und Randabstand, Mindestbauteildicke

min. Achsabstand S1in 100
min. Randabstand (o [mm] 50 50 50 50 100
min. Bauteildicke Do eSS G )

“h,,, = Einbautiefe
% geméB DIN EN 1992-1-1

Einschraubtiefe, Montagedrehmoment

min. Einschraubtiefe L i
(mm]
max. Einschraubtiefe L i 25 27 32 38 56
min. Montagedrehmoment ® — min. T_ 10 30 60 90 180
[Nm]
max. Montagedrehmoment ©  max. T_ 18 40 80 120 260

9 fiir Befestigungsmittel der Festigkeitsklassen K50, 70 und 80

Schroeder Gewindeanker Liste 20 SL mit
Europdisch Technischer Bewertung ETA-16/0918,
glltig im gerissenen und ungerissenen Normal-
beton = C20/25 bei vorwiegend ruhender Last

flr alle Anwendungsfélle gemaB der ETA.
Bemessungswiderstande kénnen nach DIN EN
1992-4 mit dem kostenfreien Bemessungspro-
gramm FixPro ermittelt werden.

Werkstoffe:

Gewindehilse aus nichtrostendem Stahl 1.4401,
1.4404 oder 1.4571 gemaB EN 10217-7 mit
metrischem Gewinde, verpresst mit Kopfbolzen
aus S235J2+C470 (= M20) oder aus nichtrosten-
dem Stahl gemaB EN 10088 (< M20), wahlweise
mit Nagelplatte.

Sonderanfertigungen auf Anfrage.
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten
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